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Actionneurs Electriques a Bobine Mobile

Cylinder Measurement
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Seatbelt Force-Displacement
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Mesure cylindrique :

L’utilisation d’'un LAL95-050 comme instrument de mesure ultra précis et
programmable permet une inspection compléte des piéces en production.
Longueur, DI, DE, profondeur et intégralité des gorges sont inspectés et

mesurés.

Inspection de la courbure de tube :

Un LAL35-050 est utilisé pour automatiser le procédé et exécuter un
contréle qualité exhaustif de toutes les piéces en vérifiant que tous les
rayons de courbures sont dans les tolérances requises. Le mode breveté
« Softland » des actionneurs SMAC évite d’endommager l'extrémité des

tubes et les joints toriques.

Test de débouclage de ceinture de sécurité :

Les actionneurs SMAC permettent une inspection compléte du méca-
nisme de débouclage. La boucle doit pouvoir se détacher méme lors-
gu’elle est soumise a une charge de 70kg. Pour réaliser ce contrdle, I'ac-
tionneur SMAC enregistre en continu la force et la position du dégage-
ment et compare ces valeurs avec les paramétres bon/mauvais.

Test de commutation :

Gestion a 100% des tests de commutation sur une console de com-
mande. La console est montée sur un appareil de test qui permet l'inspec-
tion de chaque commutateur. La force et la position sont enregistrées et
comparées aux parametres bon/mauvais prédéfinis.



